P~ Anleistung zur Installation aller Coalescent-Olabscheider
1.8—’”m der Serie 920 & 920R: halbhermetisch

Coalescent-Olabscheider der Serie 920 und 920R werden ab Werk mit installierten
Standardfiltern geliefert. Der im Lieferumfang enthaltene, zweite Filter muss innerhalb von 24
bis 48 Stunden als Ersatz verwendet werden. Nicht vergessen: Temprite-Standardfilter filtern
Schmutzpartikel bis 0,3 Mikronen. Typische Filter filtern erst ab mindestens 50 Mikronen. Alle
EPA-Richtlinien und branchenublichen Verfahren sind zu beachten.
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Den Abscheider in einer warmen, zugfreien Umgebung zurechtlegen, oder den Abscheider mit
Isoliermaterial umwickeln. Fur Systeme im Freien muss maoglicherweise ein elektrisches
Heizgerat verwendet werden.

Wenn bei einem Olabscheider der R-Serie eine mechanhische Olstandskontrolle verwendet
wird, ist auf Multiplex-Kompressoren ein Druckreduzierventil notwendig (Temprite A-7 Ventil).
Zwei (2) oder mehr A-7 Ventile sind fir Split-Saug-Gruppensysteme erforderlich.

Den Abscheider in vertikaler Position, nahe am Kompressor, zwischen dem Kompressor und
dem Verdichter und tber (vor) allen Durchfiihrungsleitungen einsetzen, wie zum Beispiel fur
HeiRgasabtauung, Warmertckgewinnung.

Bitte achten Sie auf den Aufstellungsort, damit ein zukiinftiges Auswechseln des Filters oder
Wartungsarbeiten nicht behindert werden.

Abscheider und Leitungen so einspannen und stitzen, dass Vibrationen so gering wie maglich
gehalten werden.

Die Anschliisse am Olabscheider miissen dieselbe GroRe wie die Abflussleitung aufweisen
oder groRRer sein.

Druckmessstellen in diese Leitungen integrieren, damit der Druckabfall im gesamten
Abscheider gemessen werden kann, oder um Temprite Differenzdruckanzeigen (PDI) zu
installieren.

Den Abscheider mithilfe der Olriicklaufverbindung mit der empfohlenen Menge an Ol fiillen,
bevor das System installiert oder gestartet wird. Siehe Typenschild oder bei R-Modellen bis zum
Schauglas vorfllen.

Abscheider beim Hartloten kiihl halten.

Wenn der Olabscheider unter dem Verdichter liegt, darauf achten, dass kein flliissiges
KahImittel aus dem Testventil oder dem Umrichter in den Abscheider gelangt.

Fur Abpump-Systeme ein Magnetventil in der Olriicklaufleitung installieren.
Nachgertistete Systeme sollten mit einem Clean-Up® Filter anstelle eines Standardfilters
gestartet werden.

Bei neuen Systemen oder bei nachgeriisteten Systemen Olstand und Druckabfall im gesamten
Abscheider regelmaRig prifen.

Filter nach den ersten 24 bis 48 Betriebsstunden wechseln, oder wenn der Druck im Abscheider
13 PSID/0,9 bar Uberschreitet.

Filter wechseln, wenn der Verschmutzungs-Differenzialdruck im Olabscheider mehr als 13
PSID/0,9 bar betragt.

Nach einem Kompressor-Burnout einen Temprite Clean-Up® Filter verwenden. Den Druckabfall
uberwachen. Einen Temprite Standardfilter installieren, wenn der Druckabfall im gesamten
Olabscheider unter 13 PSID/0,9 bar bleibt.

Fur Modelle der R-Serie sollte der Olstand immer zwischen den beiden (2) Schauglasern
bleiben.

Fragen? Rufen Sie uns an unter 1.800.552.9300 oder 630.293.5910 oder senden Sie uns

eine E-Mail unter temprite@temprite.com
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